Тестовые задания для проверки знаний специалистов сварочного производства (Металлы)
Использованная литература:

1. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства ПБ 03-273-99 

Условные обозначения:

+ правильный ответ

- неправильный ответ


?

Какие действия должны быть выполнены на месте происшествия при обработке ожога без нарушения целостности ожоговых пузырей?

+Подставить место ожога под струю холодной воды на 10-15 минут и/или приложить холод на 20-30 минут.

-Накрыть место ожога сухой чистой тканью.

-Смазать обожженную поверхность спиртом или одеколоном.


?

Какие действия должны быть выполнены на месте происшествия при обработке ожога с нарушением целостности ожоговых пузырей и кожи?
+Накрыть место ожога чистой сухой тканью, поверх нее положить холод.
-Подставить место ожога под несильную струю холодной воды.
-После обработки ожог нетуго забинтовать.
?

Какие действия запрещены при обработке ожогов на месте происшествия?
+Смазывать обожженную поверхность жирами и маслами.
+Промывать водой место ожога при нарушении целостности ожоговых пузырей и кожи.
+Бинтовать обожженную поверхность.
?

Что нужно сделать при оказании первой помощи пострадавшему с ранами глаз или век?
+Накрыть травмированный глаз чистой салфеткой (носовым платком), зафиксировать ее повязкой и обязательно прикрыть этой же повязкой второй глаз для прекращения движения глазных яблок.
+Уложить пострадавшего.
-Промыть травмированный глаз теплой кипяченой водой или крепким чаем.
?

 Каковы действия при оказании первой помощи при ожогах глаз или век в случаях попадания едких химических веществ?
+Раздвинуть осторожно веки пальцами и промыть глаз под струей холодной воды так, чтобы она стекала от носа кнаружи.
-Наложить давящую повязку на оба глаза.
?

Что запрещено при оказании первой помощи пострадавшему с ранами глаз или век или их ожогами в случаях попадания едких химических веществ?
+Промывать водой колотые и резаные раны глаз и век.
+Применять нейтрализующую жидкость при попадании в глаза едких веществ (кислота - щелочь).
-Использовать холодную воду для промывания глаз при попадании в них едких химических веществ.
?

 Укажите действие, которое должно быть выполнено сначала при оказании первой помощи в случае открытого перелома.
+Наложить повязку.
-Наложить шину
?

 Что из указанного должно соблюдаться в случае перелома нижних конечностей при их фиксации с помощью подручных средств?
+Следует обязательно положить между ног валик из ткани.
+Если пострадавший лежит в позе "лягушки", то под колени ему следует подложить валик из ткани.
-Обвязывание пострадавшего веревками, ремнями и т.п. следует начинать от ног.
?

 Что из перечисленного запрещено при оказании первой помощи пострадавшему, если он лежит в позе "лягушки"?
+Использовать шины для фиксации конечностей.
-Переносить пострадавшего.
?

 Укажите, что должен делать спасатель для освобождения пострадавшего от действия электрического тока напряжением выше 1000 В (на ВЛ 6-20 кВ).+
+Надеть диэлектрические перчатки, резиновые боты или галоши.
+Взять изолирующую штангу или изолирующие клещи
+Замкнуть провода ВЛ накоротко методом наброса согласно специальной инструкции
+Сбросить изолирующей штангой провод с пострадавшего
+Оттащить пострадавшего за одежду не менее чем на 10 метров от места касания проводом земли или от оборудования, находящегося под напряжением
?

 Что является главной задачей спасателя при поражении пострадавшего электрическим током на высоте?
+Как можно быстрее спустить пострадавшего с высоты.
-Как можно быстрее оказать первую помощь пострадавшему на высоте.
-Обеспечить оказание первой помощи не менее чем тремя спасателями
?

 В каком радиусе от места касания электрическим проводом земли есть риск попадания под "шаговое" напряжение?
+10 метров.
-25 метров.
-50 метров.
?

 Укажите требования к передвижению в зоне "шагового" напряжения.
+В диэлектрических ботах или галошах
+Гусиным шагом
-Прыжками, когда обе ноги одновременно отрываются от земли и приземляются
?

Чем характеризуется техника перемещения "гусиным шагом" в зоне "шагового" напряжения?
+Пятка шагающей ноги, не отрываясь от земли, приставляется к носку другой ноги.
-Перемещение производится широкими шагами, причем нога ставится на землю всей площадью ступни
?

 Что запрещено при перемещении в зоне действия "шагового" напряжения?
+Приближаться бегом к лежащему проводу.
+Отрывать подошвы от поверхности земли.
+Делать широкие шаги.
-Использовать для облегчения перемещения изолирующую штангу.
?

Укажите, что и в какой последовательности должен делать спасатель согласно схеме действий в случаях поражения электрическим током, если у пострадавшего нет сознания, но есть пульс на сонной артерии.
[1] Обесточить пострадавшего.
[2] Убедиться в наличии пульса.
[3] Повернуть пострадавшего на живот и очистить рот.
[4] Приложить холод к голове.
[5] Наложить повязки при электрических ожогах и ранах.
[6] При переломах костей конечностей наложить шины.
[7] Вызвать "Скорую помощь".
?

 Что недопустимо при оказании первой помощи пострадавшему в случае его поражения электрическим током?
+Прикасаться к пострадавшему без его предварительного обесточивания
+Прекращать реанимационные мероприятия до появления признаков биологической смерти.
-Давать пострадавшему какие-либо медикаменты до прибытия "Скорой помощи".
?

Каковы признаки нахождения пострадавшего в позе "лягушки"?
+Стопы развернуты кнаружи.
+Колени приподняты и разведены.
+Пострадавший не может изменить положение ног.
-Пострадавший не может самостоятельно изменить положение рук и ног.
?

 Какие крайне опасные повреждения могут быть у пострадавшего, находящегося в позе "лягушки"?
+Переломы костей таза и повреждения тазобедренных суставов.
+Переломы бедренных костей
+Повреждения позвоночника.
+Разрывы внутренних органов и внутренние кровотечения
-Переломы черепа
?

 Какие действия запрещены, если пострадавший, упавший с высоты, находится в позе "лягушки" при сохранении сознания?
+Перемещать пострадавшего.
+Снимать одежду с пострадавшего
+Позволять пострадавшему шевелиться
?

 Более какого срока нельзя оставлять лежать на металлических носилках упавшего с высоты?
+Более 10-15 минут.
-Более 30 минут.
-Более 1 часа.
?

 Какие действия из указанных должны одновременно выполняться тремя спасателями при фиксации на вакуумном матрасе в позе "лягушки" пострадавшего, упавшего с высоты?
+Фиксировать шейный отдел позвоночника.
+Осторожно приподнять матрас у колен пострадавшего.
+Формировать валик для опоры стоп пострадавшего и откачивать из матраса воздух откачивающим насосом для вакуумных матрасов.
-Фиксировать таз пострадавшего.
?

 Какова схема действий при переохлаждении?
+При появлении озноба и мышечной дрожи необходимо дополнительно укрыть пострадавшего, предложить теплое сладкое питье или пищу с большим количеством сахара
+При возможности дать 50 мл алкоголя и доставить в течение 1 часа в теплое помещение или в укрытие.
+В теплом помещении немедленно снять одежду и поместить пострадавшего в ванну с температурой воды 35-40 град.С (терпит локоть) или обложить большим количеством теплых грелок.
+После согревающей ванны обязательно укрыть теплым одеялом или надеть теплую сухую одежду.
+До прибытия врачей продолжать давать теплое сладкое питье.
-При необходимости повторить дачу небольших доз алкоголя.
?

Что недопустимо при оказании первой помощи пострадавшему при переохлаждении?
+Давать повторные дозы алкоголя или предлагать его в тех случаях, когда пострадавший находится в алкогольном опьянении.
+Использовать для согревающей ванны воду с температурой ниже 30 град.С.
-Кормить пострадавшего до прибытия врачей.
?

 В чем заключается первая помощь пострадавшему при обморожении?
+Как можно скорее доставить пострадавшего в теплое помещение.
+Снять с обмороженных конечностей одежду и обувь.
+Немедленно укрыть отмороженные конечности от внешнего тепла теплоизолирующей повязкой с большим количеством ваты или одеялами и теплой одеждой.
+Дать обильное теплое питье, обязательно дать 1-2 таблетки анальгина, предложить малые дозы алкоголя.
+Обязательно вызвать "Скорую помощь".
-Растереть обмороженные конечности шерстяной варежкой.
?

 Какие действия недопустимы при оказании первой помощи в случае обморожения?
+Растирать обмороженную кожу
+Помещать обмороженные конечности в теплую воду или обкладывать грелками.
+Смазывать кожу маслами или вазелином.
-Предлагать пострадавшему алкоголь.
?

Что является недопустимым при оказании первой помощи в случаях обморока?
+Прикладывать грелку к животу или пояснице при болях в животе или повторных обмороках.
+Кормить в случаях голодного обморока.
-Переносить пострадавшего
?

 В чем состоит первая помощь при поражениях любой агрессивной жидкостью (кислота, щелочь, растворитель, спецтопливо, масла)?
+Промывать кожу под струей холодной воды до прибытия "Скорой помощи".
-Нейтрализовать агрессивную жидкость на коже пострадавшего кислотой (щелочью).
-Давать обильное теплое питье.
?

 Какая помощь должна быть оказана пострадавшему в случае его отравления ядовитыми газами?
+Вынести на свежий воздух.
+В случае отсутствия сознания и пульса на сонной артерии приступить к комплексу реанимации.
+В случаях потери сознания более 4 минут повернуть на живот и приложить холод к голове.
+Обязательно вызвать "Скорую помощь".
-Во всех случаях дать пострадавшему на несколько минут кислородную подушку.
?

 Как следует проводить искусственное дыхание изо рта в рот пострадавшему в случае отравления ядовитыми газами?
+С помощью специальной маски, защищающей спасателя от выдоха пострадавшего.
-С помощью марлевой повязки, смоченной водой.
?

 Когда следует немедленно наложить пострадавшему кровоостанавливающий жгут?
+Алая кровь из раны вытекает фонтанирующей струей.
+Над раной образуется валик из вытекающей крови.
+Большое кровавое пятно на одежде или лужа крови возле пострадавшего.
-При всех видах кровотечений.
?

 Когда необходимо накладывать шины на конечности пострадавшего?
+Видны костные отломки.
+При жалобах на боль.
+При деформации и отеках конечностей.
+После освобождения придавленных конечностей.
+При укусах ядовитых змей.
?

 Каковы признаки обморока?
+Кратковременная потеря сознания (не более 3-4 минут).
+Потере сознания предшествуют: резкая слабость, головокружение, звон в ушах и потемнение в глазах.
-Тошнота, рвота, тяжесть в нижней части живота.
?

 Каковы признаки открытого перелома костей конечностей?
+Видны костные отломки.
+Деформация и отек конечности.
+Наличие раны, часто с кровотечением.
-Поза "лягушки" у пострадавшего
?

 Каковы признаки закрытого перелома костей конечности?
+Сильная боль при движении или нагрузке на конечность.
+Деформация и отек конечности.
+Синюшный цвет кожи.
-Резко выступающие под кожей кровеносные сосуды.
?

Признаки ушиба
-Деформация и отек конечности
+Припухлости
+Боль при прикосновении к месту ушиба
?

Первая помощи при ушибах
+Приложить пузырь со льдом или полотенце, смоченное холодной водой
+По истечению 1-3 часа наложить тугую повязку
-Растирать и накладывать согревающий компресс
?
Признаки отравления угарным газом
+Появление ощущения тяжести и пульсации в голове
+Боль в области висков и лба
+Шум в ушах, мелькание мурашек
+Потемнение в глазах
+Дрожь, слабость, учащенное сердцебиение
+Тошнота, рвота, оглушенность
+Потеря сознания
?

Первая помощь при отравлении угарным газом
+Пострадавшего немедленно вынести на свежий воздух
+Уложить на спину, расстегнуть одежду, обложить грелками
+При сознании напоить горячим чаем или кофе
+При остановке дыхания, делать искусственное дыхание до появления естественного дыхания, для этого: очистить рот от рвотной массы и слизи - дать понюхать нашатырный спирт.
?
 Для чего проводится аттестация сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Для установления достаточности их теоретической и практической подготовки и предоставления права выполнять работы на объектах, подконтрольных Госгортехнадзору России.
-Только для оценки уровня профессиональной подготовки.
-Для оформления допуска к проведению сварочных работ.
?

 Что определяет система аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Структуру и принципы формирования аттестационных органов; требования к образованию и специальной подготовке, уровни профессиональной подготовки, порядок аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства; порядок ведения реестра системы.
-Только структуру и принципы формирования аттестационных органов и порядок аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
-Только требования к образованию и специальной подготовке сварщиков и специалистов сварочного производства и порядок их аттестации.
-Требования к организации работы сварщиков и специалистов сварочного производства.
?

Сколько уровней профессиональной подготовки устанавливает система аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
-Два.
-Три.
+Четыре.
-Пять.
?

Какой уровень профессиональной подготовки присваивается аттестованному сварщику?
+Первый.
-Второй.
-Третий.
?

Какой уровень профессиональной подготовки присваивается аттестованному мастеру-сварщику?
-Первый.
+Второй.
-Третий.
-Четвертый.
?

 Какой уровень профессиональной подготовки присваивается аттестованному инженеру-сварщику?
-Второй.
-Третий.
+Четвертый.
?

 Какой уровень профессиональной подготовки присваивается аттестованному технологу-сварщику?
-Второй.
+Третий.
-Четвертый
?

К каким видам деятельности допускаются аттестованные сварщики и специалисты сварочного производства?
-К любым видам сварочного производства
+К указанным в их аттестационных удостоверениях
?

 Какие требования предъявляются к специалистам сварочного производства, участвующим в работе аттестационных органов?
-Их уровень профессиональной подготовки должен быть не ниже третьего.
-Их уровень профессиональной подготовки должен быть не ниже четвертого.
+Они должны быть аттестованы на право проведения работ по подготовке и аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
?

 Что включает в себя организационная структура системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Госгортехнадзор России, национальный аттестационный комитет по сварочному производству (НАКС), головные аттестационные центры (ГАЦ), аттестационные центры (АЦ) и аттестационные пункты (АП).
-Только национальный аттестационный комитет по сварочному производству (НАКС), головные аттестационные центры (ГАЦ), аттестационные центры (АЦ) и аттестационные пункты (АП).
-Только национальный аттестационный комитет по сварочному производству (НАКС), головные аттестационные центры (ГАЦ), аттестационные центры (АЦ), аттестационные пункты (АП) и образовательные организации по сварочному производству (ООСП).
?

Какие функции выполняет Госгортехнадзор России в организационной структуре системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Устанавливает порядок подготовки и проверки знаний персонала основных профессий и специалистов и контролирует его соблюдение, выдает аттестационным центрам лицензии на подготовку (переподготовку) работников в необразовательных учреждениях, участвует в аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
-Только устанавливает порядок подготовки и проверки знаний промышленного персонала (основных профессий) и специалистов подконтрольных предприятий и объектов по вопросам безопасного ведения работ и контролирует его соблюдение.
-Только выдает аттестационным центрам лицензии на подготовку (переподготовку) работников для опасных производственных объектов в необразовательных учреждениях и участвует в аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
-Проводит экспертные обследования создаваемых аттестационных центров.
?

 Что обеспечивает Национальный аттестационный комитет по сварочному производству при реализации системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Разработку и представление Госгортехнадзору России для утверждения нормативных и методических документов по аттестации; проведение экспертных обследований создаваемых аттестационных центров, методическое и консультационное содействие их деятельности, обобщение опыта деятельности для разработки предложений по совершенствованию системы.
-Только проведение экспертных обследований создаваемых аттестационных центров и методическое и консультационное содействие их деятельности.
-Выдачу аттестационным центрам лицензий на подготовку (переподготовку) работников для опасных производственных объектов в необразовательных учреждениях.
?

 Какие функции возложены на головные аттестационные центры и аттестационные центры в системе аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Проверка знаний и умений аттестуемых сварщиков и специалистов сварочного производства в соответствии с требованиями Правил и подготовка (переподготовка) работников в необразовательных учреждениях на основании лицензии Госгортехнадзора России.
-На головные аттестационные центры - проверка знаний и умений аттестуемых сварщиков и специалистов сварочного производства в соответствии с требованиями настоящих Правил, на аттестационные центры - только проверка знаний и умений аттестуемых сварщиков.
-Аттестация сварщиков и специалистов сварочного производства и разработка и представление на утверждение в НАКС и Госгортехнадзор России нормативных и методических документов по аттестации.
?

Какие функции возложены на аттестационный пункт в составе аттестационного центра?
+Проведение аттестационных экзаменов сварщиков.
-Проведение аттестационных экзаменов сварщиков и специалистов сварочного производства
-Проведение аттестационных экзаменов специалистов сварочного производства
?

 Какой уровень подготовки должны иметь специалисты, входящие в состав аттестационной комиссии при аттестации сварщиков на I уровень?
+Не менее одного специалиста IV и двух специалистов III и/или II уровня.
-Не менее одного специалиста III и двух специалистов II уровня.
-Не менее двух специалистов III и одного специалиста II уровня.
?

Какой уровень подготовки должны иметь специалисты, входящие в состав аттестационной комиссии при аттестации специалистов на II и III уровень?
-Не менее одного специалиста IV и двух специалистов III и/или II уровня.
+Не менее одного специалиста IV и двух специалистов III уровня.
-Не менее двух специалистов IV и одного специалиста III уровня.
?

 Какой уровень подготовки должны иметь специалисты, входящие в состав аттестационной комиссии при аттестации специалистов на IV уровень?
-Не менее одного специалиста IV и двух специалистов III уровня.
-Не менее двух специалистов IV и одного специалиста III уровня.
+Не менее трех специалистов IV уровня.
?

 Могут ли в состав аттестационных комиссий по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства входить представители организации-работодателя и лица, осуществлявшие обучение (специальную подготовку) аттестуемых?
-Могут.
-Представители организации-работодателя - не могут, лица, осуществлявшие обучение - могут.
+Как правило - не могут, но по разрешению Госгортехнадзора России предприятия могут включать своих специалистов при условии, что они аттестованы на право работы в комиссиях, а председателем является независимый представитель аттестационного центра.
?

 Можно ли проводить дополнительную и периодическую аттестацию сварщиков организации в аттестационной комиссии, сформированной из работников этой организации?
-Можно.
-Нельзя.
+Можно для отдельных организаций по разрешению Госгортехнадзора России при условии, что специалисты организации аттестованы на право работы в аттестационных комиссиях.
?

Где должны проходить аттестацию кандидаты, претендующие на присвоение уровня профессиональной подготовки?
-Только в аттестационном центре по месту расположения организации или жительства.
+В любом аттестационном центре.
?

Где действительны аттестационные удостоверения, выданные центрами аттестованным сварщикам и специалистам сварочного производства?
-На территории по месту расположения аттестационного центра.
+На всей территории России.
?

 Какое минимальное общее образование и профессиональную подготовку должен иметь кандидат на получение I уровня профессиональной подготовки?
+Среднее, неполное среднее образование и подготовку в профтехучилищах, на спецкурсах по программам, утвержденным в установленном порядке.
-Среднее техническое образование и подготовку в центрах повышения квалификации.
-Среднее образование и подготовку самостоятельно в процессе работы в области сварки.
?

 Какое минимальное общее образование и профессиональную подготовку должен иметь кандидат на получение II уровня профессиональной подготовки?
+Среднее, среднее техническое или высшее техническое образование и подготовку в центрах повышения квалификации по программам, утвержденным в установленном порядке, а также самостоятельно
-Среднее, неполное среднее образование и подготовку в профтехучилищах, на спецкурсах по программам, утвержденным в установленном порядке.
-Среднее техническое образование и подготовку в профтехучилищах, на спецкурсах по программам, утвержденным в установленном порядке, а также самостоятельно в процессе работы в области сварки.
?

Какое минимальное общее образование и профессиональную подготовку должен иметь кандидат на получение III уровня профессиональной подготовки?
-Среднее техническое, высшее техническое образование и подготовку в профтехучилищах, на спецкурсах по программам, утвержденным в установленном порядке.
+Среднее техническое образование по сварочному производству, высшее техническое образование и повышение квалификации в центрах повышения квалификации или необходимые знания могут быть получены самостоятельно в процессе работы в области сварки.
-Высшее специальное образование по сварочному производству и повышение квалификации в центрах повышения квалификации.
? Какое минимальное общее образование и профессиональную подготовку должен иметь кандидат на получение IV уровня профессиональной подготовки?
-Среднее техническое образование по сварочному производству, высшее техническое образование и повышение квалификации в центрах повышения квалификации или необходимые знания могут быть получены самостоятельно в процессе работы в области сварки
-Высшее техническое образование и повышение квалификации в центрах повышения квалификации или самостоятельно в процессе работы в области сварки.
+Высшее специальное образование по сварочному производству и повышение квалификации в центрах повышения квалификации или самостоятельно в процессе работы в области сварки.
?

 Может ли кандидат или доктор технических наук по сварочной специальности, не имеющий высшего специального образования по сварочному производству, получить IV уровень профессиональной подготовки?
+Может.
-Не может.
?

Какие разделы должны быть в программе подготовки сварщиков и специалистов сварочного производства перед проведением аттестации?
+По сварочному оборудованию, основным и сварочным материалам, технологии сварки, контролю качества сварных соединений, дефектам сварных соединений и способам их исправления, правилам безопасного выполнения сварочных работ.
-Только по сварочному оборудованию, основным и сварочным материалам, технологии сварки, контролю качества сварных соединений и правилам безопасного выполнения сварочных работ.
-Только по сварочному оборудованию, технологии сварки, контролю качества сварных соединений, дефектам сварных соединений и способам их исправления.
?

 Какой минимальный стаж работы должен иметь сварщик ручной дуговой, газовой, механизированной сварки неплавящимся и плавящимся электродами в защитных газах перед допуском к первичной аттестации?
+12 мес.
-6 мес.
-3 мес.
?

 Какой минимальный стаж работы должен иметь сварщик ручной сварки неплавящимся электродом в инертных газах перед допуском к первичной аттестации?
-12 мес.
+6 мес
-3 мес.
?

Какой минимальный стаж работы должен иметь сварщик автоматической и механизированной сварки под флюсом перед допуском к первичной аттестации?
-12 мес.
+6 мес.
-3 мес.
?

 Какой минимальный стаж работы должен иметь сварщик электронно-лучевой, плазменной сварки перед допуском к первичной аттестации?
-12 мес.
+6 мес.
-3 мес.
?

 До скольки месяцев может быть уменьшен аттестационной комиссией минимальный производственный стаж допускаемого к аттестации сварщика, выполняющего ручную и полуавтоматическую сварку?
+До 6 мес.
-До 3 мес.
-До 1 мес.
?

 До скольки месяцев может быть уменьшен аттестационной комиссией минимальный производственный стаж допускаемого к аттестации сварщика, выполняющего автоматическую сварку?
-До 6 мес.
+До 3 мес.
-До 1 мес.
?

 Какой минимальный стаж работы по специальности должен иметь специалист с высшим или средним техническим образованием перед допуском к аттестации на II уровень профессиональной подготовки?
-6 мес.
-9 мес.
+12 мес.
-24 мес.
?

 Какой минимальный стаж работы по специальности должен иметь специалист с высшим (не по сварочному производству) или средним техническим образование перед допуском к аттестации на IV уровень профессиональной подготовки?
-12 мес.
-24 мес.
-36 мес.
+Кандидат не может быть аттестован на этот уровень.
?

 Какой минимальный стаж работы по специальности должен иметь неаттестованный специалист с высшим техническим образованием по сварочному производству перед допуском к аттестации на IV уровень профессиональной подготовки?
-12 мес.
-24 мес.
+36 мес.
?

 Какой минимальный стаж работы по специальности должен иметь специалист, имеющий II уровень профессиональной подготовки и высшее техническое образование по сварочному производству перед допуском к аттестации на III уровень?
+6 мес.
-9 мес.
-12 мес.
?

 На право выполнения каких работ настоящие Правила устанавливают порядок аттестации сварщиков?
+Сварочных и наплавочных работ конкретными видами сварки плавлением, выполняемые вручную, механизированными, автоматическими методами, а также другими видами (способами) сварки, на которые разработаны методические документы, при работах на объектах, подконтрольных Госгортехнадзору России.
-Сварочных работ при изготовлении, монтаже и ремонте строительных конструкций.
-Сварочных и наплавочных работ при изготовлении и ремонте транспортных средств, подконтрольных Госавтоинспекции.
?

На какие виды подразделяется аттестация сварщиков?
+Первичная, дополнительная, периодическая, внеочередная.
-Первичная, повторная, периодическая, внеочередная
-Первичная, повторная, дополнительная, внеочередная
?

 В каких случаях сварщики должны проходить первичную аттестацию?
+Не имевшие ранее допуска к сварке и/или наплавке соединений оборудования, конструкций и трубопроводов, подконтрольных Госгортехнадзору России, а также проходящие аттестацию по завершении срока действия удостоверения образца Правил 1993 года.
-Перед допуском к сварочным работам, не указанным в их аттестационных удостоверениях
-После перерыва в выполнении сварочных работ, указанных в аттестационных удостоверениях, свыше 6 месяцев.
?

 В каких случаях сварщики должны проходить дополнительную аттестацию?
-Аттестованные по Правилам от 1993 года и проходящие первую аттестацию в соответствии с требованиями настоящих Правил по завершении срока действия аттестационного удостоверения старого образца.
+Перед допуском к сварочным работам, не указанным в их аттестационных удостоверениях и после перерыва в выполнении сварочных работ, указанных в аттестационных удостоверениях, свыше 6 месяцев.
-После перерыва в выполнении сварочных работ, указанных в аттестационных удостоверениях, свыше 3 месяцев
?

В каких случаях сварщики должны проходить периодическую аттестацию?
-После перерыва в выполнении сварочных работ, указанных в аттестационных удостоверениях, свыше 6 месяцев
+По завершении срока действия их аттестационных удостоверений на выполнение соответствующих сварочных работ
?

 В каких случаях сварщики должны проходить внеочередную аттестацию?
-После перерыва в выполнении сварочных работ, указанных в аттестационных удостоверениях, свыше 6 месяцев.
-По завершении срока действия их аттестационных удостоверений на выполнение соответствующих сварочных работ с целью его продления
+Перед допуском их к выполнению сварки после их временного отстранения от работы за нарушение технологии сварки или повторяющееся неудовлетворительное качество выполненных ими производственных сварных соединений
?

Что должны иметь сварщики перед допуском к первичной аттестации?
+Разряд не ниже указанного в руководящей и нормативно-технической документации на сварку объектов, подконтрольных Госгортехнадзору России, необходимый минимальный производственный стаж работы по специальности и свидетельство о прохождении специальной теоретической и практической подготовки по аттестуемому направлению деятельности.
-Аттестат об окончании средней школы, необходимый минимальный производственный стаж работы по специальности и свидетельство о прохождении специальной теоретической и практической подготовки по аттестуемому направлению деятельности.
-Свидетельство об окончании профессионального училища любого технического профиля и свидетельство о прохождении специальной теоретической и практической подготовки по аттестуемому направлению деятельности.
?

Включается ли стаж работ по ручной сварке в стаж работы сварщика при его аттестации на сварку механизированными и автоматическими способами сварки?
-Не включается.
-При аттестации на сварку механизированными способами сварки - включается, автоматизированными - не включается
+Включается.
?

 Включается ли стаж работ по сварке механизированным способом сварки в стаж работы сварщика при его аттестации на сварку автоматическими способами сварки?
-Не включается.
+Включается.
?

Какой разряд должен иметь сварщик, если он самостоятельно подает заявку на проведение аттестации?
-Не ниже 2-го.
-Не ниже 3-го.
+Не ниже 4-го.
?

 Какой документ определяет конкретный порядок аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
-Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
+Технологический регламент аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
-Технологический регламент аттестации сварщиков.
-Технологический регламент аттестации специалистов сварочного производства.
?

На право выполнения каких работ проводится аттестация специалистов сварочного производства по направлению их производственной деятельности?
+Изготовление, монтаж, реконструкция и ремонт оборудования, трубопроводов и конструкций, подконтрольных Госгортехнадзору России.
-Изготовление, монтаж и ремонт строительных конструкций
-Изготовление и ремонт транспортных средств, подконтрольных Госавтоинспекции
?

 По каким видам производственной деятельности специалист сварочного производства должен пройти аттестацию?
+Руководство и технический контроль за проведением сварочных работ, включая их техническую подготовку, разработка производственно-технологической и нормативной документации, участие в подготовке и аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.
-Руководство организацией, выполняющей сварочные работы на объектах, подконтрольных органам Госгортехнадзора России.
?

 Какие специалисты сварочного производства подлежат в обязательном порядке аттестации на второй уровень?
+Специалисты, чьи письменные или устные указания являются обязательными для исполнения сварщиками при проведении сварочных работ (мастера, прорабы и т.п.).
-Специалисты, являющиеся руководителями отдельных подразделений предприятия, обеспечивающих выполнение сварочных работ (начальники отделов, лабораторий, секторов, технических бюро, руководители рабочих групп и т.п.)
?

 Какие специалисты сварочного производства подлежат в обязательном порядке аттестации на третий уровень?
-Специалисты, чьи письменные или устные указания являются обязательными для исполнения сварщиками при проведении сварочных работ (мастера, прорабы и т.п.).
+Специалисты, являющиеся руководителями отдельных подразделений предприятия, обеспечивающих выполнение сварочных работ, и чья подпись необходима и достаточна для использования на предприятии документов, определяющих технологию сварочных работ
-Специалисты, являющиеся руководителями службы сварки предприятия, чья подпись необходима и достаточна для утверждения руководством предприятия руководящих и нормативных документов по выполнению всех видов сварочных работ.
?

Какие специалисты сварочного производства подлежат в обязательном порядке аттестации на четвертый уровень?
-Специалисты, чьи письменные или устные указания являются обязательными для исполнения сварщиками при проведении сварочных работ (мастера, прорабы и т.п.).
-Специалисты, являющиеся руководителями отдельных подразделений предприятия, обеспечивающих выполнение сварочных работ, и чья подпись необходима и достаточна для использования на предприятии документов, определяющих технологию сварочных работ.
+Специалисты, являющиеся руководителями службы сварки предприятия, чья подпись необходима и достаточна для утверждения руководством предприятия руководящих и нормативных документов по выполнению всех видов сварочных работ.
?

 На какие виды подразделяется аттестация специалистов сварочного производства?
+Первичная, дополнительная, периодическая, внеочередная.
-Первичная, дополнительная, повторная, внеочередная.
-Первичная, повторная, периодическая, внеочередная.
?

В каких случаях специалисты сварочного производства, прошедшие первичную аттестацию, должны пройти дополнительную аттестацию?
+Перед допуском к видам производственной деятельности, не указанным в их аттестационных удостоверениях, при введении в действие новых нормативных документов Госгортехнадзора России, при перерыве в работе по специальности свыше одного года.
-При введении в действие новых нормативных документов Госгортехнадзора России, при перерыве в работе по специальности свыше 6 месяцев.
-Перед допуском к видам производственной деятельности, не указанным в их аттестационных удостоверениях, и при перерыве в работе по специальности свыше 6 месяцев.
?

В каких случаях специалисты сварочного производства должны пройти периодическую аттестацию?
-Перед допуском к видам производственной деятельности, не указанным в их аттестационных удостоверениях
-При введении в действие новых нормативных документов Госгортехнадзора России.
-При перерыве в работе по специальности свыше одного года.
+По истечении срока действия аттестационного удостоверения на выполнение соответствующих видов производственной деятельности с целью его продления.
?

В каких случаях специалисты сварочного производства должны пройти внеочередную аттестацию?
-Перед допуском к видам производственной деятельности, не указанным в их аттестационных удостоверениях.
-При введении в действие новых нормативных документов Госгортехнадзора России
-При перерыве в работе по специальности свыше одного года.
+Перед допуском к работе после отстранения от выполнения видов работ, указанных в аттестационных удостоверениях, по требованию работодателя или представителя Госгортехнадзора России.
?

 Какой установлен срок действия удостоверений при первичной аттестации сварщиков?
+2 года.
-3 года.
-5 лет.
?

 Какой установлен срок действия удостоверений при первичной аттестации специалистов сварочного производства второго и третьего уровней?
-2 года.
+3 года.
-5 лет
?

 Какой установлен срок действия удостоверений при первичной аттестации специалистов сварочного производства четвертого уровня?
-3 года.
+5 лет.
-10 лет.
?

 Кто осуществляет контроль за соблюдением правил аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?

+Органы Госгортехнадзора России.
-Администрация предприятия (организации).
-Представитель службы технического надзора предприятия (организации).
?

Каким образом Госгортехнадзор России осуществляет контроль за соблюдением настоящих Правил?
+Путем проведения периодических проверок работы аттестационных центров и пунктов.
-Путем проведения периодических проверок предприятий (организаций).
?

 Что определяет термин "Профессиональная подготовка"?
+Процесс получения профессиональных знаний, мастерства и опыта, которые дают возможность сварщикам и инженерно-техническим работникам надлежащим образом выполнять задачи в области сварочного производства.
-Степень соответствия сварщика или специалиста сварочного производства требованиям настоящих Правил, определяющая возможность его привлечения к выполнения соответствующих видов деятельности на объектах, подконтрольных Госгортехнадзору России.
?

 Что определяет термин "Уровень профессиональной подготовки"?
-Процесс получения профессиональных знаний, мастерства и опыта, которые дают возможность сварщикам и инженерно-техническим работникам надлежащим образом выполнять задачи в области сварочного производства.
+Степень соответствия сварщика или специалиста сварочного производства требованиям настоящих Правил, определяющая возможность его привлечения к выполнения соответствующих видов деятельности на объектах, подконтрольных Госгортехнадзору России.
?

 Что определяет термин "Специальная подготовка"?
-Процесс получения профессиональных знаний, мастерства и опыта, которые дают возможность сварщикам и инженерно-техническим работникам надлежащим образом выполнять задачи в области сварочного производства.
+Процесс получения необходимых теоретических знаний и практических навыков, учитывающих особенности выполнения сварных соединений конкретного оборудования, металлических конструкций и трубопроводов на объектах, подконтрольных Госгортехнадзору России
?

 Что определяет термин "Общий экзамен"?
+Экзамен на знание основных положений теории и практики сварочного производства.
-Экзамен на знание особенностей технологий сварочного производства конкретных объектов, сварку которых выполняет (обеспечивает) сварщик или специалист сварочного производства.
?

Что определяет термин "Специальный экзамен"?
-Экзамен на знание основных положений теории и практики сварочного производства
+Экзамен на знание особенностей технологий сварочного производства конкретных объектов, сварку которых выполняет (обеспечивает) сварщик или специалист сварочного производства.
?

 Что определяет термин "Аттестационное удостоверение"?
+Документ, выданный на основании результатов аттестации и подтверждающий возможность использования аттестованного лица при выполнении сварочных работ.
-Документ, выданный на основании результатов обучения и квалификационных экзаменов и подтверждающий право выполнять сварочные работы соответствующей квалификации
?

 Для чего ведется реестр системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства?
+Учет аттестационных удостоверений, учет, накопление и хранение официальной информации системы, исключение возможности применения норм, правил и процедур, не предусмотренных в системе, исключение возможности проведения работ по аттестации юридическими и физическими лицами, не аккредитованными в системе.
-Контроль и управление системой аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, учет аттестационных удостоверений, учет, накопление и хранение официальной информации системы.
-Контроль и управление системой аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, учет аттестационных удостоверений, исключение возможности проведения работ по аттестации юридическими и физическими лицами, не аккредитованными в системе
?

 По каким разделам в реестре ведется учет и регистрация объектов регистрации?
+Организационно-методические документы, решения руководящих органов, лицензированные органы, аттестованный персонал системы аттестации.
-Организационно-методические документы, аттестованный персонал, организации (объекты), на которых сварочные работы должны выполняться аттестованными сварщиками и специалистами сварочного производства.
-Организационно-методические документы, решения руководящих органов, организации (объекты), на которых сварочные работы должны выполняться аттестованными сварщиками и специалистами сварочного производства.
?
На каком расстоянии должно находится рабочее место сварщика от газоразборного поста?
-0,5 м
-1 м
-2 м
+3 м
?
На каком расстоянии от ацетиленового генератора, баллонов должно находиться место для курения?
-1 м
-3 м
-5 м
+10 м
?
В какой цвет окрашивается наружная поверхность баллонов для азота?
+Черный цвет с коричневой полосой
-Черный цвет
-Серый цвет с зеленой полосой
-Белый цвет
?
В какой цвет окрашивается наружная поверхность баллонов для углекислого газа?
-Черный цвет с коричневой полосой
+Черный цвет
-Серый цвет с зеленой полосой
-Белый цвет
?

В какой цвет окрашивается наружная поверхность баллонов для аргона?
-Черный цвет с коричневой полосой
-Черный цвет
+Серый цвет с зеленой полосой
-Голубой
?
Какой цвет или цветовые полосы должны иметь рукава ацетиленового генератора?
-Синий
+Красный
-Желтый
-Зеленый
?

Какую окраску или цветовые полосы должны иметь рукава кислородного баллона?
+Синий
-Красный
-Желтый
-Зеленый
?
Какую окраску или цветовые полосы должны иметь рукава бачка с бензином?
-Синий
-Красный
+Желтый
-Зеленый
?
На какой процент от полного объема заполняется жидким горючим емкость бачка?
-100 %
+75 %
-50 %
-Не имеет значения
?

Что запрещается делать во время отбора газа из контейнера?
+Производить ремонтные работы
+Отогревать трубы и аппараты открытым огнем
+Производить резкие перегибы гибких соединительных шлангов
+Производить подтяжку соединений под давлением
?

Как правильно перемещать баллоны на небольшие расстояния (в пределах рабочего места)?
+Путем кантовки в слегка наклонном положении
-На руках
-На плечах
-На специально приспособленных для этих целей носилках
?

Кто должен производить разборку и ремонт вентилей баллонов в случае неисправностей?
-Сварщик
+Цех (завод) - наполнитель
-Пользователь
-Слесарь - ремонтник
?

Каким ключом должен пользоваться работник для открывания вентиля ацетиленового баллона и для управления редуктором?
+Специальный торцевой ключ
-Обычный гаечный ключ
-Любой из вышеназванных
?

Как должны соединяться при ремонте шланга отдельные его куски?
-С помощью отрезков гладких трубок
+Специальными ниппелями
-Подмоткой изоляционной лентой
-Все перечисленное верно
?

На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан - бутана или природного газа, а также открытого огня от групп баллонов предназначенных для ведения газопламенных работ?
-5 м
+10 м
-Не более 5 м
-Менее 10м
?
На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан - бутана или природного газа, а также открытого огня от газопроводов горючих газов, а также газоразборных постов, размещенных в металлических шкафах при ручных работах?
-1,5 м
+3 м
-5 м
-Менее 5м
?

На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан - бутана или природного газа, а также открытого огня от газопроводов горючих газов, а также газоразборных постов, размещенных в металлических шкафах при механизированных работах?
+1,5 м
-3 м
-5 м
-10м
?
Куда должен быть слит известковый ил, удаляемый из генератора?
+Приспособленную для этих целей тару
+Иловую яму
+Специальный бункер
?
Где должен хранится карбид кальция?
-В подвальных помещениях
+В сухих помещениях
+В проветриваемых помещениях
-В низких, затапливаемых местах
?

От чего зависит величина производительности труда при газовой сварке?
-От вида газа
-От толщины присадочной проволоки
+От толщины свариваемого металла
-Все вышеперечисленное верно
?
Какие плакаты должны быть вывешены в местах установки ацетиленового генератора?
+«Вход посторонним воспрещен - огнеопасно»
+«Не курить»
+«Не проходить с огнем»
-«Стоп»
?

В каком радиусе от мест хранения ила запрещено курение и применение открытого огня?
-3 м
-5 м
+10 м
-20 м
?

Какие требования предъявляются к закреплению газопроводящих шлангов на присоединительных ниппелях аппаратуры, горелок, резаков и редукторов?
+Должно быть надежным
+Должно быть выполнено с помощью хомутов
+Можно закрепить шланги не менее чем в двух местах по длине ниппеля мягкой отожженной (вязальной) проволокой
-На ниппели водяных затворов шланги закрепить
?

Сколько ярусов допустимо при хранении барабанов с карбидом кальция в механизированных складах (при вертикальном положении)?
-2 яруса
+3 яруса
+Не больше 3 ярусов
-Не нормируется
?

Сколько ярусов допустимо при хранении барабанов с карбидом кальция при отсутствии механизации на складах (при вертикальном положении)?
+2 яруса
-3 яруса
-Не больше 3 ярусов
-Не нормируется
?

Какая допустима ширина проходов между уложенными в штабеля барабанов с карбидом кальция?
-1 м
+1,5 м
-2 м
-2,5 м
?

Какое количество карбида кальция разрешается хранить в помещениях ацетиленовых установок, где не имеется промежуточного склада карбида кальция?
+Суточная загрузка карбида кальция
+Не более одного барабана
-Не более двух барабанов
-Не более трех барабанов
?

Какие действия запрещаются при проведении газосварочных работ?
+Работать от предохранительного затвора двум сварщикам
+Загружать карбид кальция завышенной грануляции
+Форсировать работу ацетиленовых генераторов
?

В каких местах разрешается резка металла с использованием пропан – бутановых смесей?
+На открытых площадках
+В помещениях цехов
-В замкнутых помещениях
-В труднодоступных помещениях
?

Как часто проводится проверка состояния «закрыт - открыт» в водяном затворе поста при использовании сухого затвора?
-1 раз в смену
-2 раза в смену
+3 раза в смену
+Не реже 3 раз в смену
?

Что необходимо проверить перед началом газовой сварки?
+Плотность и прочность присоединения газовых шлангов к горелке и редукторам
+Наличие воды в затворе до уровня контрольного крана
+Плотность всех соединений в затворе на пропуск газа
+Плотность присоединения шланга к затвору
?

На какое число оборотов должен открываться при работе клапан вентиля ацетиленового баллона?
-2,5 - 3,0
-2,0 – 2,5
-1,0 – 2,0
+0,7 – 1,0
?

Как часто шланги должны подвергаться осмотру и испытанию?
-Не реже одного раза в смену
+Не реже одного раза в месяц
-Не реже одного раза в квартал
-При сдаче рабочего места сменщику
?

Какое количество запасных баллонов допускается устанавливать на один сварочный пост?
-Не нормировано
+Не более одного
-Не более двух
-Не более трех
?

Кому разрешается перевозить, хранить, выдавать и получать газовые баллоны?
-Сварщику
-Руководителю сварочных работ
+Лицу, прошедшему обучение по обращению с баллонами
+Лицу, имеющему соответствующее удостоверение
?

В зависимости от чего зависит выбор конкретных типов средств индивидуальной защиты?
+От вида работ
+Применяемых веществ
+Применяемых материалов
-Все вышеперечисленное неверно
?

Чем следует тушить загоревшийся ацетилен?
-Водой
+Углекислотными огнетушителями
+Сухим песком
-Все вышеперечисленное верно
?

В какой цвет окрашивается корпус баллона для ацетилена?
-Черный
-Красный
-Голубой
+Белый
?

В какой цвет окрашивается корпус баллона для горючих газов?
-Черный
+Красный
-Голубой
-Темно-зеленый
?

Как часто проводится освидетельствование баллонов?
-1 год
-3 года
-4 года
+5 лет
?

Как часто проводится освидетельствование пористой массы ацетиленовых баллонов?
+1 год
-3 года
-4 года
-5 лет
?

Чем и как разрешено вскрывать барабаны для хранения карбида кальция?
-Специальным ножом
-Стальным зубилом
-Стальным зубилом и молотком
+Просверлить отверстие и затем сделать вырез ножницами
?

Какова периодичность проведения осмотра, очистки и промывки генератора?
-Один раз в месяц
-Один раз в два месяца
+Один раз в три месяца
?
Какова периодичность проведения осмотра, очистки и промывки водяного затвора ацетиленового генератора?
+Один раз в месяц
-Один раз в два месяца
-Один раз в три месяца
?

Очками, с какими светофильтрами должны пользоваться сварщики для защиты глаз?
+Г -1
+Г -3
-В -1
-В -2
?

Очками, с какими светофильтрами должны пользоваться рабочие, работающие со сварщиком для защиты глаз?
-Г -1
-Г -3
+В -1
+В -2
?
Чем должны быть обеспечены работники для защиты рук, ног при сливе ила, промывке газообразователей (реторт)?
+Резиновыми рукавицами
-Хлопчато-бумажными рукавицами
+Фартуком
+Сапогами
?

Из каких основных областей состоит нормальное (восстановительное) пламя газовой горелки?
+Ядро, восстановительная зона.
-Ядро, факел.
-Четко ограниченное ядро
-Восстановительная зона, факел.
?

Протяженность восстановительной зоны для нормального пламени при газовой сварке составляет:
-В зависимости от номера наконечника, но не более 20 мм.
+5...10 мм.
-20...30 мм
-30...40мм
?

Расстояние от конца ядра пламени горелки, на котором находится максимальная температура:
+1,5...3 мм.
-3...6 мм.
-6...8 мм
-8...10мм
?
Чем регулируется эффективность передачи тепла при газовой сварке?
+Углом наклона мундштука горелки к поверхности свариваемого металла.
-Углом наклона сварочной проволоки к поверхности свариваемого металла
-Соотношением кислорода и ацетилена
-Все вышеперечисленное верно
?

Укажите рекомендуемые углы наклона мундштука горелки в зависимости от свариваемых толщин металла.
-30 град. - 7....10 мм; 40 град. - О0:...7 мм.
-60 град. - О0:...5 мм; 50 град. - 5....7 мм.
+40 град. - 5....7 мм; 30 град. - О0:...5 мм;
+20 град. - О0:...3 мм.
?

При избытке ацетилена в пламени горелки возможно науглероживание металла. Укажите, для каких марок сталей это наиболее опасно?
-Для всех одинаково.
-Для углеродистых.
-Для слаболегированных
+Для наиболее легированных.
?
Укажите соотношение кислород/ацетилен для науглероживающего пламени при газовой сварке.
+Ниже 1,1
-1,2
-1,4
-1,5
?

Укажите соотношение кислород/ацетилен для нормального (восстановительного) пламени при газовой сварке.
-1,0:...1,5
-0,7....1,0
+1,1...1,23 (четко ограниченное ядро пламени, восстановительная зона и факел).
-1,5...2,0
?

Соотношение кислород/ацетилен для окислительного пламени при газовой сварке:
-Менее 1,1
-1,1..1,3
+Более 1,3
-1,5
?
Укажите, какое давление должно быть в наполненном ацетиленом баллоне?
-150 кгс/кв. см при + 20 градусов Цельсия
+19 кгс/ кв. см при + 20 градусов Цельсия
-50 кгс/ кв. см при + 20 градусов Цельсия
-Не более 6 кгс/ кв. см.
?

Укажите, почему для сварки сталей применяется практически только ацетилен?
-У ацетилена наиболее высокая теплоотводная способность на единицу объема
+У ацетилена наиболее высокая температура горения в смеси с кислородом.
-Смесь ацетилена с чистым кислородом не взрывоопасна
-Ацетилено-кислородное пламя наиболее легко регулировать в части окислительно-восстановительных свойств.
?

Кто несет ответственность за обеспечение безопасных условий работы и соблюдение действующих норм по технике безопасности?
-Сварщик
+Администрация предприятия
-Общественный контроль
-Руководитель сварочных работ
?

Можно ли производить сварочные работы в непосредственной близости от огнеопасных и легковоспламеняющихся материалов?
-С разрешения администрации
-Да
+Нет
-По необходимости
?

Какое расстояние должно быть при сварке на открытом воздухе от места сварки до огнеопасных материалов?
-1 м
-5 м
+10 м
-более 10 м
?

Сколько квадратных метров производственной площади должно приходиться на каждый сварочный пост?
-2,8 кв. м
+4 кв. м
-6 кв. м
-Произвольно
?

На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан - бутана или природного газа, а также открытого огня от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами?
+5 м
-Более 5 м
-10 м
-Более 10 м
?

Укажите допустимое напряжение светильников местного освещения
+12 В
-42 В
-220 В
-360 В
?

Стационарные рабочие места при сварке металлоконструкций должны быть оборудованы сварочными стендами и грузоподъемными устройствами в соответствии с санитарными нормами при массе:
-10 кг
-13 кг
+15 кг
-20 кг
?

На какой высоте в соответствии с ГОСТ 1О0:О0:059 рабочие места необходимо оборудовать ограждениями?
-Расположенные выше 1 м
+Расположенные выше 1,3 м
-Расположенные выше 2 м
-Расположенные выше 2,5 м
?

На какой высоте в соответствии с ГОСТ 26887 рабочие места необходимо сооружать леса (площадки) из несгораемых материалов?
-Более 2 м
-Более 3 м
-Более 3,5 м
+Более 5 м
?

Какие требования предъявляются к лицам допущенным к выполнению сварочных работ?
+Не моложе 18 лет
+Прошедшие медицинское освидетельствование
+Прошедшие инструктаж, имеющие удостоверение о проверке знаний требований безопасности
?

На каком расстоянии должно находится рабочее место сварщика от газопровода?
+3 м
-5 м
-Более 5 м
-10 м
?

На каком расстоянии должны находится токоведущие провода от ацетиленового генератора, баллонов?
+1 м
-3 м
-5 м
-Более 5 м
?

На каком расстоянии от ацетиленового генератора, баллонов должен находиться радиатор?
+1 м
-5 м
-10 м
-Более 10 м
?

Что относится к опасным и вредным производственным факторам в процессе сварки?
+Твердые и газообразные токсические вещества в составе сварочного аэрозоля
+Интенсивное излучение сварочной дуги в оптическом диапазоне
+Интенсивное тепловое излучение свариваемых изделий и сварочной ванны
?
При сварке внутри изделий, размещенных в помещении температура подаваемого вентиляционными установками воздуха не должна быть ниже
-Температуры в помещении
+20 0С
-25 0С
-36 0С
?
Несчастный случай на производстве – это …
+Случай, происшедший с работающим вследствие воздействия опасного производственного фактора
-Случай на бытовой почве
-Случай, происшедший с работающим по неосторожности
-Случай, несвязанный с работой, но происшедший на производстве
?

Какой сигнальный цвет обозначает знак безопасности "Стоп", "Запрещение"?
+Красный
-Желтый
-Зеленый
-Синий
?
Какой сигнальный цвет обозначает знак безопасности "Внимание"?
-Красный
+Желтый
-Зеленый
-Синий
?

Какой сигнальный цвет обозначает знак безопасности "Безопасность", "Разрешение"?
-Красный
-Желтый
+Зеленый
-Синий
?

Какова периодичность проведения повторного инструктажа по технике безопасности газоэлектросварщиков?
-Не реже 1 раза в год
+Не реже 1 раза в 6 месяцев
-Не реже 1 раза в 3 месяца
-Не реже 1 раза в 2 года
?

Какое напряжение применяется для светильников местного освещения в помещениях с повышенной опасностью?
+Для стационарно установленных не более 42 В, а для переносных светильников –12 В
-Для стационарно установленных не более 42 В, а для переносных светильников – 36 В.
-Для стационарно установленных не более 220 В, а для переносных светильников – 12 В.
-Для стационарно установленных не более 220 В, а для переносных светильников – 36 В.
?

В соответствии с требованиями, каких документов должны выполняться сварочные работы?
+Государственных стандартов
+Правил пожарной безопасности
+Указаний заводов-изготовителей электросварочного оборудования
-Документов работодателей
?

Что необходимо предусмотреть (при необходимости) для обеспечения улавливания сварочных аэрозолей непосредственно у места их образования при проведении сварочных работ в закрытых помещениях?
+Местные отсосы
-Фильтры, исключающие выброс вредных веществ в окружающую среду
-Зачистку поверхности металла на 5 см от места сварки
-Общую вентиляцию
?
На какие классы опасности разделены вредные вещества по степени воздействия на организм человека ?
-Вещества неопасные
+Вещества малоопасные
+Вещества умеренно опасные
+Вещества высокоопасные
-Вещества чрезвычайно опасные
?

Можно ли производить сварочные работы в непосредственной близости от огнеопасных и легковоспламеняющихся материалов?
-С разрешения администрации
-Да
+Нет
-По необходимости
?

Сколько квадратных метров производственной площади должно приходиться на каждый сварочный пост?
-2,8 кв. м
+3 кв. м
-6 кв. м
-Произвольно
?

Какой должен быть уклон лестниц - стремянок при работе на высоте при подъеме с одной отметки на другую?
-Не более 1:2
+Не более 1:3
-Не более 1:4
-Любой величины
?

На каком расстоянии допускается проводить работы по резке металла с применением пропан-бутана или природного газа, а также открытого огня от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами?
+5 м
-Более 5 м
-10 м
-Более 10 м
?

Укажите допустимое напряжение светильников местного освещения
+12 В
+42 В
-220 В
-360 В
?
На какой высоте в соответствии с ГОСТ 12.4.059 рабочие места необходимо оборудовать ограждениями?
-Расположенные выше 1 м
+Расположенные выше 1,3 м
-Расположенные выше 2 м
-Расположенные выше 2,5 м
?

На какой высоте в соответствии с ГОСТ 26887 рабочие места необходимо сооружать леса (площадки) из несгораемых материалов?
-Более 2 м
-Более 3 м
-Более 3,5 м
+Более 5 м
?

Какие требования предъявляются к лицам допущенным к выполнению сварочных работ?
+Не моложе 18 лет
+Прошедшие медицинское освидетельствование
+Прошедшие инструктаж, имеющие удостоверение о проверке знаний требований безопасности
?

Что относится к опасным и вредным производственным факторам в процессе сварки?
+Твердые и газообразные токсические вещества в составе сварочного аэрозоля
+Интенсивное излучение сварочной дуги в оптическом диапазоне
+Интенсивное тепловое излучение свариваемых изделий и сварочной ванны
?

От чего зависит интенсивность излучения сварочной дуги в оптическом диапазоне?
+От мощности дуги
+От применяемых сварочных материалов
+От защитных и плазмообразующих газов
?

От чего зависит напряженность электромагнитных полей?
-от мощности дуги
-от применяемых сварочных материалов
+от конструкции и мощности сварочного оборудования
+от конфигурации свариваемых изделий
?

При сварке внутри изделий, размещенных в помещении температура подаваемого вентиляционными установками воздуха не должна быть ниже
-температуры в помещении
+20 0С
-25 0С
-36 0С
?

Какую квалификационную группу по электробезопасности должны иметь электросварщики?
-Первую
+Не ниже второй
-Не ниже третьей
-Значения не имеет
?

При каком минимальном напряжении должны наноситься предупредительные знаки и обеспечиваться блокировка шкафов?
-36 В переменного или 80 В постоянного тока
+42 В переменного или 100 В постоянного тока
-60 В переменного или 127 В постоянного тока
-80 В переменного или 110 В постоянного тока
?

Какое должно быть минимальное сечение медного токоподводящего провода при силе сварочного тока до 100 А?
-12 кв.мм
+16 кв.мм
-23 кв.мм
-25 кв.мм
?
Светофильтры какой марки следует применять электросварщику при силе сварочного тока свыше 75 до 200 А включительно?
-Э-1
+Э-2
-Э-3
-Э-4
?

Как заземляется сварочное оборудование?
-Должен быть предусмотрен приваренный к оборудованию медный провод, расположенный в доступном месте с надписью «Земля».
+На оборудовании должен быть предусмотрен болт и вокруг него контактная площадка, расположенные в доступном месте с надписью «Земля».
-На оборудовании должен быть предусмотрен зажим, расположенный в доступном месте с надписью «Земля».
-Все вышеперечисленное
?

На каком расстоянии должны располагаться кабели электросварочных машин от трубопроводов ацетилена и других горючих газов?
+Не менее 1 м
-Не менее 5 м
-Не более 5 м
-Не менее 10 м
?

Какое допускается максимальное напряжение холостого хода (среднее значение) для источников постоянного тока при ручной дуговой сварки?
-80 В
+100 В
-110 В
-127 В
?
Какое допускается максимальное напряжение холостого хода (действующее значение) для источников переменного тока при ручной дуговой сварки?
+80 В
-100 В
-110 В
-220 В
?

На каком расстоянии от сварочного поста должен располагаться однопостовой источник сварочного тока?
-Не далее 10 м
+Не далее 15 м
-Более 15 м
-Не далее 25 м
?

Где должен подключаться токопровод к изделиям больших размеров для выполнения сварки?
-В самом толстом месте конструкции, при условии надежного контакта
+В непосредственной близости к месту сварки, при условии надежного контакта.
-На расстоянии 5 м от места сварки
-Место крепления токопровода не зависит от места сварки.
?

Что включает в себя понятие «плотность электрического тока»?
+Сила тока, приходящаяся на единицу площади поперечного сечения проводника
-Сила тока в наиболее тонком поперечном сечении проводника.
-Сила тока в наибольшем поперечном сечении проводника.
-Сила тока, приходящаяся на единицу объема проводника.
?

Какую электрическую величину измеряют электрическим прибором – амперметром?
+Силу электрического тока в цепи.
-Силу электромагнитного поля.
-Напряжение в сварочной цепи.
-Мощность, потребляемую электрической цепью.
?

Какую электрическую величину измеряют электрическим прибором – вольтметром?
-Силу электрического тока в цепи.
+Напряжение в электрической цепи.
-Силу электромагнитного поля
-Электрическую мощность, потребляемую электрической цепью
?

Каким образом включают в электрическую цепь амперметр для измерения силы электрического тока?
+Амперметр включают в электрическую цель последовательно с остальными элементами
-Амперметр подключают параллельно участку цепи, на котором измеряют силу электрического тока
-Амперметр подключают параллельно вольтметру
-Амперметр подключается последовательно вольтметру
?

Каким образом включают в электрическую цепь вольтметр для измерения напряжения на участке электрической цепи?
+Вольтметр включают параллельно тому участку цепи, на котором измеряют напряжение
-Вольтметр включают в электрическую цепь последовательно с остальными элементами цепи.
-Вольтметр включают последовательно с добавочным резистором и остальными элементами участка цепи.
-Вольтметр включается в электрическую цепь параллельно амперметру
?

Какой основной критерий при выборе провода для электрических цепей?
+Исходя из допустимой плотности тока.
-Исходя только из длины проводника
-Исходя из удельного сопротивления проводника
-Исходя из удельного сопротивления проводника и его длины
?

Какова частота промышленного переменного тока, вырабатываемого электростанциями в России?
+50 Гц.
-60 Гц.
-100 Гц
-150 Гц.
?

Для чего применяется импульсный стабилизатор горения дуги?
+Для облегчения повторного возбуждения дуги при переходе на обратную полярность.
-Для уменьшения напряжения холостого хода сварочного источника питания.
-Для облегчения возбуждения дуги.
-Для преобразования частоты.
?

Для чего служит трансформатор?
-Для преобразования частоты переменного тока.
+Для преобразования напряжения переменного тока.
-Для преобразования напряжения постоянного тока.
-Для уменьшения напряжения холостого хода сварочного источника питания.
?

Что такое режим холостого хода сварочного источника питания?
-Первичная обмотка трансформатора подключена к сети, а вторичная к потребителю.
+Первичная обмотка трансформатора подключена к сети, а вторичная обмотка разомкнута
-Первичная обмотка трансформатора не подключена к сети, а вторичная обмотка замкнута
-Первичная обмотка трансформатора разомкнута, а вторичная обмотка замкнута
?

Какой тип источников питания предназначен для сварки на переменном токе?
+Сварочные трансформаторы.
-Сварочные выпрямители
-Инверторные источники питания
-Все вышеперечисленные
?
 Какой тип источников питания предназначен для сварки на постоянном токе?
-Сварочные трансформаторы.
-Сварочные источники любого типа
+Сварочные выпрямители, генераторы, тиристорные источники питания
-Только инверторные источники питания
?

Что такое сварочный выпрямитель?
+Преобразователь энергии сети в энергию выпрямленного тока, используемую для сварочных работ.
-Генератор для преобразования энергии сети в энергию перемененного тока, используемую для сварочных работ.
-Генератор для преобразования энергии сети в энергию выпрямленного тока, используемую для сварочных работ
-Преобразователь энергии сети в энергию переменного тока.
?

Что представляет собой сварочный выпрямитель?
+Трансформатор и полупроводниковый блок выпрямления.
-Трехфазный трансформатор и сварочный генератор в однокорпусном исполнении.
-Сварочный генератор и полупроводниковый блок выпрямления
-Все вышеперечисленное
?

Для чего применяется осциллятор?
+Для возбуждения дуги и повышения устойчивости ее горения.
-Для повышения качества сварных швов.
-Для улучшения динамических характеристик источника питания.
-Для уменьшения напряжения холостого хода сварочного источника питания
?

Чему равно общее напряжение нескольких одинаковых источников ЭДС, соединенных последовательно?
-Напряжению одного из соединенных источников ЭДС
-Произведению напряжений соединенных источников ЭДС
+Алгебраической сумме напряжений соединенных источников ЭДС
-Наибольшему напряжению одного из соединенных источников ЭДС
?

Чему равно общее напряжение нескольких одинаковых источников ЭДС, соединенных параллельно?
+Напряжению одного из соединенных источников ЭДС
-Произведению напряжений соединенных источников ЭДС
-Алгебраической сумме напряжений соединенных источников ЭДС
?
Какая внешняя характеристика наиболее приемлема для ручной дуговой сварки?
+Крутопадающая.
-Жесткая
-Возрастающая
-Пологопадающая
?

Какие вольт-амперные характеристики имеют сварочные источники питания?
+Возрастающая, пологопадающие, крутопадающие и жесткие.
-Падающие, жесткие и возрастающие.
-Пологопадающие, жесткие и крутовозрастающие.
-Падающие и возрастающие
?

Как надо подключить источник постоянного тока при сварке на обратной полярности?
-Отрицательный полюс к электроду.
+Положительный полюс к электроду
-Не имеет значения
?

Какая максимальная длина гибкого кабеля допускается при подключении передвижной электросварочной установки к коммутационному аппарату?
-10 м
+15 м
-20 м
-30 м
?

С какой квалификационной группой по электробезопасности допускаются электросварщики для проведения электросварочных работ?
+Не ниже второй.
-Не ниже третьей.
-Не ниже четвертой
-С первой
?

Кто должен присоединять и отсоединять от сети электросварочные установки?
-Сварщик, работающий на этих установках, под наблюдением мастера или начальника участка.
-Электротехнический персонал с группой по электробезопасности не ниже II.
+Электротехнический персонал с группой по электробезопасности не ниже III.
-Работники по приказу предприятия.
?

На какой минимальной высоте над рабочим местом разрешается подвешивать временную электропроводку?
+2,5 м
-3,5 м
-6 м
-3 м
?
На какой минимальной высоте над проходами разрешается подвешивать временную электропроводку?
-2,5 м
+3,5 м
-6 м
-3 м
?
На какой минимальной высоте над проездами разрешается подвешивать временную электропроводку?
-2,5 м
-3,5 м
+6 м
-3 м
?

На каком расстоянии должны располагаться сварочные кабели от баллонов с кислородом?
-Не менее 5 м.
+Не менее 0,5 м.
-Не менее 8,5 м.
-Не менее 1 м
?

В соответствиями требованиям каких документов необходимо выполнять электросварочные работы во взрывоопасных и взрывопожароопасных помещениях?
+Государственных стандартов по взрывобезопасности
+Инструкции по организации безопасного ведения огневых работ на взрывоопасных объектах
-Инструкций предприятий
-Все вышеперечисленное
?

Каким должно быть напряжение распределительных электрических сетей, к которым допускается присоединять источники сварочного тока?
+Не выше 660В
-Выше 660В
-1000 В
-Не выше 1000 В
?

Какой кабель должен использоваться для подвода сварочного тока от источника к электрододержателю установки ручной дуговой сварки?
+Гибкий сварочный медный кабель с резиновой изоляцией и в резиновой оболочке
-Кабель с изоляцией из полимерных материалов
-Гибкий сварочный медный кабель в оболочке из полимерных материалов
-Любой кабель с изоляцией
?

На каком расстоянии от коммутационного аппарата должна располагаться переносная (передвижная) электросварочная установка?
+Не более 15 м.
-Более 15 м.
-Не более 20м.
-Не менее 20 м.
?

На какие классы опасности разделены вредные вещества по степени воздействия на организм человека (в соответствии с классификацией ГОСТ 12.1.007)?
-Вещества неопасные
+Вещества малоопасные
+Вещества умеренно опасные
+Вещества высокоопасные
+Вещества чрезвычайноопасные
?

Какие работники должны допускаться к выполнению электросварочных работ?
-Не младше 16 лет
+Прошедшие инструктаж и проверку знаний требований безопасности
+Имеющие документ о сварочном образовании
+Имеющие группу по электробезопасности не ниже II и соответствующие удостоверения
?

Чем обязан пользоваться сварщик, при выполнении электросварочных работ в помещениях повышенной опасности?
-Металлическими щитками
+Диэлектрическими перчатками
+Галошами и ковриками.
+Спецодеждой
?

Что необходимо применять сварщику при выполнении электросварочных работ в замкнутых или труднодоступных пространствах?
+Защитные каски
-Металлические щитки
-Спецодежду
-Все вышеперечисленное
?
Допускается ли производство сварочных работ на закрытых сосудах, находящихся под давлением (котлы, баллоны, трубопроводы), и сосудах, содержащих воспламеняющиеся или взрывоопасные вещества?
+Не допускается
-Допускается
-Допускается по приказу предприятия
-В зависимости от квалификации сварщика
?

Какова последовательность установки переносного заземления?
[2]  Присоединить к заземляющему устройству
[3] Установить на токоведущие части
[1]  Проверить отсутствие напряжения
?

Как разделяются электросварочные установки по степени механизации технологических операций?
-Ручные и автоматические
-Полуавтоматические и автоматические
-Ручные и полуавтоматические
+Ручные, полуавтоматические и автоматические
?

На каком расстоянии от сварочного поста электросварочной установки должен располагаться однопостовой источник сварочного тока?
+Не далее 15 м.
-Далее 15 м
-20 м
-Не далее 20 м
?

Каким должно быть номинальное напряжение первичной цепи электросварочной установки?
+Не выше 660 В
-660 В и выше
-1000 В
-1000 В и выше
?

Какой ширины должны быть предусмотрены проходы в помещениях для электросварочных установок для обеспечения удобства и безопасности производства сварочных работ и доставки изделий к месту сварки и обратно?
+Не менее 0,8 м.
-0,5 м
-Не менее 0,5 м
-Не регламентируется
?

Каковы минимальные размеры специальных кабин, в которых должны быть размещены сварочные посты для ручной дуговой сварки?
+Не менее 2 на 1,5 м.
-Не менее 2 на 2 м.
-Не менее 1,5 на 1,5 м.
-Размеры не регламентируются.
?
При каких электросварочных работах должен быть предусмотрен отсос газов непосредственно из зоны сварки?
+При ручной сварке толстообмазанными электродами
-При ручной сварке любыми покрытыми электродами
+При автоматической сварке под флюсом
-Все вышеперечисленное неверно
?

Где следует устанавливать регулятор сварочного тока?
+Рядом со сварочным трансформатором или над ним
-Под сварочный трансформатором
-Место установки значения не имеет
-Там где есть место
?

Какой ширины должны быть проходы с каждой стороны стеллажа для выполнения ручных сварочных работ на крупных деталях или конструкциях?
+Не менее 1 м.
-Не менее 0,5 м
-Менее 1 м
-Ширина проходов не регламентируется
?

Каким должно быть напряжение холостого хода источников переменного тока при ручной сварке при номинальном напряжении питающей электрической сети?
+80 В
-140 В
-100 В
-не более 140 В

