Тестовые задания для проверки знаний рабочих по профессии: «Лаборант физико-механических испытаний» 

Условные обозначения:

+ правильный ответ

- неправильный ответ
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Дайте определение аварии. (№116 ФЗ ст.1)

-   отказ технических устройств;

-   отклонение от режима технического процесса; 

+   разрушение технических устройств;

-   повреждение технических устройств.

?

Что относится к инциденту? (№116 ФЗ ст.1)

-  разрушение сооружения;

-  выброс среды;

+  отклонение от режима технического процесса;

-  неконтролируемый взрыв.

?

Укажите требования к передвижению в зоне "шагового" напряжения. (Межотраслевая инструкция по оказанию первой помощи при несчастных случаях на производстве стр.43)

-   Передвигаться в диэлектрических ботах 

-   Передвигаться в диэлектрических галошах 

-   Передвигаться "гусиным шагом"

+   Все вышеперечисленное верно

?

Что запрещено при перемещении в зоне действия "шагового" напряжения? (Межотраслевая инструкция по оказанию первой помощи при несчастных случаях на производстве стр.43)

-  Отрывать подошвы от поверхности земли

-  Делать широкие шаги

+  Приближаться бегом к лежащему проводу

-  Все перечисленное не верно

?

На какой высоте в соответствии с ГОСТ 12.4.059 рабочие места необходимо оборудовать ограждениями?

- Расположенные выше 1 м

+ Расположенные выше 1,3 м

- Расположенные выше 2 м

- Расположенные выше 2,5 м

?

Какие основные характеристики приняты для оценки механических свойств металлов? (Соколов И.И. Газовая сварка и резка, стр.114)

+  Временное сопротивление разрыву, предел текучести, относительное удлинение и сужение, ударная вязкость, твердость, сопротивление статическому изгибу.

-  Жаропрочность, жаростойкость и хладостойкость металла.

-  Механическое старение, сопротивление усталости, сопротивление срезу. 

?

Какая из углеродистых сталей, охлаждающихся с одинаковой скоростью, имеет более высокую твердость? (Соколов И.И. Газовая сварка и резка, стр.220)

-  Сталь с 0,2% С.

-  Сталь с 0,4% С.

+  Сталь с 0,6% С.

?

При какой температуре происходит магнитное превращение в железе? (Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов, стр.85)

+ 768°С.

- 910°С.

- 554°С.

?

Что происходит с пластическими свойствами стали при отрицательных температурах? ( Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов, стр.85)

-  Повышаются

+  Снижаются

-  Температура не оказывает влияние

?

Сталь – это сплав железа с углеродом с содержанием углерода…(Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов, стр.283)

-  до 1%.

-  до 1,7 %.

+  до 2,14%.

-  до 2,5%.

-  до 3%.

?

Укажите, какие из перечисленных свойств металлов относятся к физическим? (Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов, стр.285)

-  Твердость, пластичность, упругость, вязкость.

-  Стойкость к коррозии, жаропрочность, окалиностойкость.

+  Теплопроводность, плотность, температура плавления, тепловое расширение.

?

Укажите, какие из перечисленных свойств металлов относятся к механическим? (Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов, стр.289)

+  Твердость, пластичность, упругость, вязкость.

-  Стойкость к коррозии, жаропрочность, окалиностойкость.

-  Теплопроводность, плотность, температура плавления, тепловое расширение.

?

Что обозначают буквы М и Н в марках сталей? ( Библиотечка сварщика. Выбор сварочного электрода. стр.8)

- Марганец и вольфрам

+ Молибден и никель

- Медь и кобальт

?

Что обозначают буквы К и С в марках сталей? ( Библиотечка сварщика. Выбор сварочного электрода. стр.8)

+ Кобальт и Кремний;

- Никель и Кобальт

- Кремний и Кобальт

?

Как маркируются легированные стали? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 8)

- Первые две цифры означают содержание углерода. Буквы - легирующие элементы, цифры после букв – содержание легирующих элементов в %.

- Первые две цифры означают содержание углерода в %. Буквы - легирующие элементы, цифры после букв – содержание легирующих элементов в сотых долях процента.

+ Первые две цифры означают содержание углерода в сотых долях процента. Буквы - легирующие элементы, цифры после букв – содержание легирующих элементов в %.

?

Укажите, на какие группы подразделяются металлы? (Соколов И.И. Газовая сварка и резка.)

- Группа драгоценных и полудрагоценных.

- Группа легких и тяжелых.

+ Группа черных и цветных.

?

Примеси каких элементов постоянно содержатся в углеродистой стали? (Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов. §4.4 стр.69)

- Алюминий, марганец, сера, титан.

+ Марганец, кремний, сера, фосфор.

- Кремний, медь, сера, фосфор.

?

Какое действие оказывает углерод на свойства стали? (Г.Г. Чернышов. Сварка и резка металлов. §6.3 стр.98)

-  Уменьшает прочность и твердость, увеличивает пластичность понижает склонность к образованию пор и трещин.

+ Увеличивает прочность и твердость, уменьшает пластичности, повышает склонность к образованию трещин и пор.

- Увеличивает прочность, твердость и увеличивает пластичность, понижает склонность к образованию трещин  и пор.

?

Из-за чего возникает электрическое сопротивление проводника электрическому току? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 20]

-Из-за большого скопления зарядов в проводнике 


-Из-за столкновений направленно движущихся атомов с электронами 


+Из-за столкновений направленно движущихся электронов с атомами 

?

Как включают амперметр в электрическую цепь? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 182]

-Параллельно в общую электрическую цепь 


-Параллельно в электрическую цепь с вольтметром 


+Последовательно в общую электрическую цепь 


-Последовательно в электрическую цепь с вольтметром 


?

Как включают вольтметр в электрическую цепь? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 183]

+Параллельно в общую электрическую цепь 


-Параллельно в электрическую цепь с амперметром 


-Последовательно в общую электрическую цепь 


-Последовательно в электрическую цепь с амперметром 


?

Как выбирают провода для электрических цепей? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 32]

-Все перечисленное верно 


+Исходя из допустимой плотности тока 


-Исходя из суммарной длины проводника 


-Исходя из удельного сопротивления проводника 


?

Каким образом включают в электрическую цепь амперметр для измерения силы электрического тока? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 182]

+Амперметр включают в электрическую цель последовательно с остальными элементами. 

-Амперметр подключается последовательно вольтметру. 


-Амперметр подключают параллельно вольтметру. 


-Амперметр подключают параллельно участку цепи, на котором измеряют силу электрического тока. 


?

Каким образом включают в электрическую цепь вольтметр для измерения напряжения на участке электрической цепи? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 183]

-Вольтметр включается в электрическую цепь параллельно амперметру. 


-Вольтметр включают в электрическую цепь последовательно с остальными элементами цепи. 


+Вольтметр включают параллельно тому участку цепи, на котором измеряют напряжение. 


-Вольтметр включают последовательно с добавочным резистором и остальными элементами участка цепи. 


?

Какая минимальная сила тока может оказаться смертельной для человека при попадании под электрическое напряжение? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 18]

-Сила тока, равная 1 мА 


-Сила тока, равная 10 мА 


+Сила тока, равная 100 мА 


-Сила тока, равная 50 мА 

?

Чем определяется величина тока, протекающего по проводнику? [ Попов В.С. «Электротехника», стр.16]

-Количеством зарядов, находящихся в проводнике 


-Количеством зарядов, проходящих через единицу площади проводника 


+Количеством зарядов, проходящих через поперечное сечение проводника за единицу времени 


-Напряжением сети 


?

Что такое переменный ток? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 119]

-Ток постоянный по величине и изменяющийся по направлению 


+Ток, изменяющийся по величине и по направлению 


-Ток, изменяющийся по величине и постоянный по направлению 


?

Что такое постоянный ток? [Попов В.С. «Электротехника», стр. 17]

-Ток постоянный по величине и изменяющийся по направлению 


+Ток постоянный по величине и по направлению 


-Ток постоянный по направлению и изменяющийся по величине 

?

Один ампер – это: ? [М.И. Кузнецов, «Основы электротехники»,стр.25]

- количество электричества, прошедшего через поперечное сечение проводника 

в 1 мм2 в 1 сек.

+ количество электричества в 1 кулон, прошедшего через поперечное сечение проводника в 1 мм2 в 1 сек.

- количество заряженных частиц, прошедших через поперечное сечение проводника за 1 сек.

?

Электрический ток – это направленное движение: ? [М.И. Кузнецов, «Основы электротехники»,стр.24]

-  электрических зарядов по проводнику.

- элементов атомов в проводнике.

+ свободных электронов от минуса к плюсу.

?

Какие виды испытаний относятся к механическим?  [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.8]

- дефектоскопия, ультразвук, рентгенография.

- визуальный контроль, разрушающий контроль, неразрушающий контроль 

+ испытания на статическое растяжение, на статический изгиб, испытание на ударный изгиб.

?

Что определяют при испытании на растяжение?  [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.8]

+ предел текучести, временное сопротивление, относительное удлинение и относительное сужение после разрыва

- свойство материала оказывать сопротивление при местных контактных воздействиях, пластической деформации

- ударная вязкость, склонность стали к переходу в хрупкое состояние.

?

Какие виды испытаний относятся к динамическим? [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.35]

- предел текучести, временное сопротивление, относительное удлинение и относительное сужение после разрыва

- свойство материала оказывать сопротивление при местных контактных воздействиях, пластической деформации

+ ударная вязкость, склонность стали к переходу в хрупкое состояние.

?

Какие виды испытаний относятся к технологическим? [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.43]

+ испытания на изгиб, испытания труб на загиб, испытания на сплющивание, расплющивание, испытания на бортование.

- предел текучести, временное сопротивление, относительное удлинение и относительное сужение после разрыва

- ударная вязкость, склонность стали к переходу в хрупкое состояние.

?

Какие основные условия должны соблюдаться при проведении испытаний на растяжение? [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.15]

- быстрое возрастание нагрузки, не точное центрирование образца в захватах, геометрические параметры размеров образца произвольные.

+ надежное центрирование образца в захватах испытательной машины, плавность возрастание нагрузки при нагружении образца.

- скорость перемещения подвижного захвата при испытании до предела текучести

не более 0,5 мм/мин, за пределом текучести- не более 0,9 мм/мин от длины расчетной части образца в минуту.

?

Какое количество образцов необходимо при испытании на растяжение? 

[П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.17]

- не имеет значения.

- не более пяти образцов.

+ не менее чем на двух образцах.

?

Какие методы измерения твердости вы знаете? [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.19]

+ измерение твердости по Бринеллю, измерение твердости по Роквеллу, измерение твердости по Виккерсу.

- измерение твердости испытанием на ударный изгиб, измерение твердости статическим изгибом, измерение твердости путем химического анализа.

- путем проведения статических, динамических, технологических испытаний.

?

В чем заключается метод испытания на твердость по Бринеллю? [П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.19]

- вдавливание в образец индентора, под действием двух последовательно прикладываемых нагрузок - предварительной Ро и основной Р1

-  вдавливание в поверхность испытуемого образца четырехгранной алмазной пирамиды с квадратным основанием

+ вдавливание в образец  стального закаленного шарика диаметром D в поверхность испытуемого образца под действием нагрузки Р, приложенной в течении определенного времени.

?

В чем заключается метод испытания на твердость по Роквеллу? (П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.21)

+ вдавливание в образец индентора, под действием двух последовательно прикладываемых нагрузок - предварительной Ро и основной Р1

-  вдавливание в поверхность испытуемого образца четырехгранной алмазной пирамиды с квадратным основанием

- вдавливание в образец  стального закаленного шарика диаметром D в поверхность испытуемого образца под действием нагрузки Р, приложенной в течении определенного времени.

?

В чем заключается метод испытания на твердость по Виккерсу? (П.Р. Должанский, «Контроль надежности металла», стр.23)

- вдавливание в образец индентора, под действием двух последовательно прикладываемых нагрузок - предварительной Ро и основной Р1

+  вдавливание в поверхность испытуемого образца четырехгранной алмазной пирамиды с квадратным основанием

- вдавливание в образец  стального закаленного шарика диаметром D в поверхность испытуемого образца под действием нагрузки Р, приложенной в течении определенного времени.

?

Какие методы контроля качества изделий в машиностроении вы знаете? [С.М. Сидоренко, В.С. Сидоренко «Методы контроля качества изделий в машиностроении», стр.4]

+ Технический контроль в производстве заготовок, контроль качества сварных и паяных конструкций, технический контроль термообработки изделий и защиты их от коррозии, технический контроль при механической обработке деталей, контроль качества сборки изделий.

- Разрушающий и не разрушающий контроль.

- Химический анализ, физико-механические испытания, спектральный анализ.

?

Какие дефекты выявляются при контроле сварных соединений при проведении  радиационной дефектоскопии (Рыбаков В.М. « Сварка и резка металлов», стр. 284)

-Вогнутость

-Притупление

+Трещины

+Поры

-Несплавления

?

Какая принята терминология оценки свариваемости металлов? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 15)

+ Хорошая, удовлетворительная, ограниченная, плохая свариваемость.

- Отличная, хорошая, посредственная.

- Превосходная, нормальная, посредственная, плохая.

?

Укажите основные причины образования непровара в корне шва? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 56)

+ Низкое качество подготовки кромок, малый зазор и большое смещение внутренних кромок, неправильный режим сварки.

- Пониженное величина притупления разделок кромок, повышенная сила сварочного тока при сварке.

- Низкое качество сборки соединения под сварку, низкая квалификация сварщика.

?

От чего зависит величина деформации свариваемого металла? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 14)

- От склонности металла к закалке.

+ От неравномерности нагрева.

- От марки электрода, которым производят сварку.

?

Какие методы включает неразрушающий контроль сварных соединений? (Казаков Ю.В. «Сварка и резка материалов», стр. 336)

- Металлографический анализ.

- Испытания на твердость, ударную вязкость, изгиб.

+Визуальный, измерительный, капиллярный, магнитопорошковый, рентгенографический, ультразвуковой, контроль герметичности.

?

Сварной шов – это …? (Шнырев А.П., Козлов Ю.С. Технологические основы сварочных процессов, стр.8)

 - соединение двух элементов с помощью сварки;

- соединение, образовавшееся в результате нагрева кромок до пластического состояния;

+ участок сварного соединения, образовавшийся при кристаллизации расплавленного металла сварочной ванны.

?

Типы сварных соединений. («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 18)

-  Вогнутые

+ Угловые

+ Тавровые

+ Стыковые

-  Двусторонние

?

Какие дефекты относятся к внутренним? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 56)

-  Чешуйчатость

-  Выпуклость

+ Поры

+ Трещины

- Ширина шва

?

Какие дефекты относятся к внешним? («Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 56)

-  Макрошлифы

-  Микрошлифы

+ Ширина шва

+ Поры

+ Выпуклость

?

Что называется  сваркой? (Рыбаков В.М. « Сварка и резка металлов»,   стр. 5)

-   Сварка  - это соединение частиц металла с помощью нагрева

-  Сварка  - это процесс соединения деталей с помощью давления

+ Сваркой называется процесс получения неразъемных соединений посредством установления межатомных связей между свариваемыми частями при их местном или общем нагреве или пластическом деформировании, или совместном действии того и другого 

- Сваркой называется процесс получения неразъёмного соединения  твердых материалов путем их местного сплавления, в результате чего возникают прочные связи между атомами свариваемых материалов.

?

Укажите, может ли являться дефектом усиление сварного шва? 

(«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 56)

- Усиление сварного шва дефектом не является.

- Не может.

+Может являться дефектом, при условии превышения размеров, заданных нормативно-технической документацией.

?

От чего зависит величина деформации свариваемого металла? 

(«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 14)

- От склонности металла к закалке.

+ От неравномерности нагрева.

- От марки электрода, которым производят сварку

?

Что называется  сварным швом? [Рыбаков В.М. « Сварка и резка металлов», 

стр. 5]

-Контактная сварка

-Ультразвуковая сварка

-Пайка металла

+Сваркой называется процесс получения неразъёмного соединения твердых материалов путем их местного сплавления, в результате чего возникают прочные связи между атомами свариваемых материалов.

?

С увеличением сварочного тока глубина провара: [«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 27]

-уменьшается

+увеличивается

-остается неизменной

?

С повышением напряжения ширина шва: [«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 27]

-уменьшается

+увеличивается

-остается неизменной

?

С увеличением скорости сварки ширина шва: [«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 27]

+уменьшается

-увеличивается

-остается неизменной

?

Укажите, может ли являться дефектом усиление сварного шва? [«Иллюстрированное пособие сварщика»,стр. 56]

- Усиление сварного шва дефектом не является.

-Не может .

+Может, при условии превышения размеров, заданных нормативно-технической документацией.

?

От чего зависит величина деформации свариваемого металла? [«Иллюстрированное пособие сварщика», стр. 14]

- От склонности металла к закалке.

+ От неравномерности нагрева.

- От марки электрода, которым производят сварку.

?

Укажите основные причины образования непровара в корне шва? [«Иллюстрированное пособие сварщика»,стр.56] 

+ Низкое качество подготовки кромок, малый зазор и большое смещение внутренних кромок, неправильный режим сварки.

- Пониженное величина притупления разделок кромок, повышенная сила сварочного тока при сварке.

- Низкое качество сборки соединения под сварку, низкая квалификация сварщика.

?

Что такое коэффициент формы шва? [«Иллюстрированное пособие сварщика»,стр.21]

- Отношение ширины шва к его длине.

- Отношение катета шва к его высоте.

+Отношение ширины шва к глубине проплавления.

-Произведение высоты шва и его ширины.

?

Внешним осмотром сварных соединений выявляют: [ В.М.Рыбаков «Сварка и резка металлов»,стр189 ]

-Химический состав изделия.

+Несоответствие шва геометрическим размерам, наплывы, подрезы, прожоги, поры.

-Несоосность сварного шва.

?

Какие механические испытания бывают? [ В.М.Рыбаков «Сварка и резка металлов»,стр194 ]

-Облучение рентгенографическим способом

-Макро и микроанализ.

+Испытания бывают статические, динамические и вибрационные.

?

Какие типы труб применяются при строительстве нефтепромысловых трубопроводов? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.36]

-Стальные бесшовные. Электросварные прямо шовные.

-Спирально шовные, сваренные ТВЧ.

+Стальные бесшовные, электросварные прямошовные, спиральношовные, сваренные ТВЧ.

?

Из каких сталей изготавливаются трубы для нефтепромысловых трубопроводов? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.36]

-Спокойных и полу спокойных углеродистых сталей.

-Спокойных и полуспокойных низколегированных сталей.

+Спокойных и полуспокойных углеродистых и низколегированных сталей.

-из всех перечисленных.

?

Обеспечение требуемого уровня качества сварных соединений нефтепромысловых трубопроводов достигается... [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.65].

-Проверкой квалификации сварщиков и входным контролем.

-Систематическим пооперационным контролем.

-Проверкой квалификации сварщиков и визуально измерительным контролем.

-Проверкой сварных швов неразрушающими методами контроля и механическими 

испытаниями образцов сварных соединений.

+Всеми перечисленными

?

При наличии каких документов допускаются в производство материалы и изделия предназначенные для нефтепромысловых трубопроводов? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.134]

-Сертификата.

-Паспорта.

-Технических условий.

+Сертификата и паспорта или других сопроводительных документов завода-поставщика.

-Маркировки на металле завода-поставщика.

?

Как следует поступать при отсутствии или неполноте сертификатных данных? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.134]

-Согласовать использование материала с неполными данными с проектировщиком.

-Заменить металл на другой, имеющий сертификат.

+Провести необходимые испытания и исследования с целью проверки соответствия материала требованиям ТУ и ГОСТов.

-Согласовать использование материала с неполными данными с Госгортехнадзором.

-Заполнить сертификат по средним значениям из соответствующих стандартов.

?

Какое количество труб из каждой партии подвергаются контролю по механическим свойствам металла? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.68]

-Не менее 3.

-Не менее 5.

+Не менее 2.

-Не менее 4.

?

После какого перерыва в работе сварщик должен выполнить контрольное сварное соединение? [РД 39-132-94 «Правила по эксплуатации, ревизии, ремонту и отбраковке нефтепромысловых трубопроводов», стр.145]

-Более 3 месяцев

-Более 1 месяца.

+Более 6 месяцев.

?

Как следует поступать при получении неудовлетворительных результатов по какому-либо виду испытаний допускных стыков? [ СНиП III-42-80. «Магистральные трубопроводы», стр18]

-Провести повторные испытания.

+Провести повторные испытания на удвоенном количестве образцов, вырезанных из повторно сваренного стыка.

-Провести дополнительные испытания на новом контрольном соединении после дополнительного обучения, но не ранее чем через месяц.

?

Назовите количество образцов при испытании на растяжение, вырезанных из трубы диаметром до 400 мм и толщиной стенки до 12,5 мм включительно. [СНиП III-42-80. «Магистральные трубопроводы», стр18]

+Два.

-Три

-Четыре.

?

Назовите количество образцов при испытании на растяжение, вырезанных из трубы диаметром свыше 400 мм. и толщиной стенки до 12,5 мм включительно. [СНиП III-42-80. «Магистральные трубопроводы», стр18]

-Два.

-Три

+Четыре.

?

Как должен быть расположен корень шва при испытании на изгиб образца, вырезанного из трубы диаметром до 400 мм и толщиной стенки до 12.5 мм? [ СНиП III-42-80. «Магистральные трубопроводы», стр16]

-Наружу - 4 образца.

-Внутрь-4 образца.

+Наружу - два образца, внутрь - два образца.

?

Трещина сварного соединения

+Дефект сварного соединения в виде разрыва в сварном шве и (или) прилегающих к нему зонах

- Дефект в виде полости или впадины, образованный при усадке металла шва в условиях отсутствия питания жидким металлом

-Дефект в виде воронкообразного углубления в сварном шве
